
VD500系列变频器在工业脱水机上应用V1.0
1、 引言

   自动工业脱水机具有结构紧凑、容量大、耗能小、自动化程度高等特点。同时具有完善的定时、防振、安全报警系统，与物料接触部位均采用优质不锈钢制造，并配套进出落布架，操作安全、方便、是广大浆、洗、印、染漂等各种织物行业理想的脱水设备。
2、 工艺要求

    在脱水机正常工作时，要求：低速状态下有足够的力矩保证（０.８ＨＺ）；加、减速要平稳，由于转鼓是圆筒体而且是全不锈钢制造，自重比较重，再加上物料的重量，是非常典型的大惯性设备，所以，对于减速制动要求比较高.

系统运行：湿的物料经脱水机，将水份分离开来。
（１）、进料过程：将湿布穿过落布架，开启落布架电机，起到牵引布料的作用。此时，转鼓处于低速正转运行状态，将落下来的布均匀地分布在筒体壁上（从下往上叠放）一直到布填满容量为止。
（２）、脱水过程：将放入转鼓筒体的湿布，通过对转鼓慢慢加速到最高运行转速，利用离心力作用将水份分离开来，同时定时器计时到设定时间，自动停机，此时减速＋直流制动停机，直到转鼓筒体完全停机为止。
（３）、出料过程：其过程刚好与进料反过程，而且出来的布料是干的。
3、 生产要求

设备名称：自动工业脱水机。
设备组成：转鼓、进出落布架、防振装置、控制柜（包括定时、报警系统）等构成。
变频器：VD500

中机功率：主机为10KW，进出落布电机为0.75KW。
最大容量：600L
放大分离因素：447
转速：0～730r/min 
4、 控制原理
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离心机负载为恒转矩大惯性负载，这里选用沃森生产的VD500系列变频器，其外部控制电路见图。其中K1为正转启动信号控制开关，K2为反转启动控制开关（K1、K2之间必须互锁）， K3为低速运行开关，K4为高速运行开关，具体运行速度可通过设定相对应的参数。
5、调试注意事项

(1) 离心机负载起动转矩要求较高，可能出现起动困难的情况，这时可适当提升变频器的转矩补偿值，但起动转矩补偿不可太大，否则可能出现过流、过载等报警，若在加速中出现过流报警应适当延长加速时间;
(2) 离心机惯性大，若要变频器按减速时间停车，必须加装制动单元，其制动电阻的选择一般变频器厂家说明手册上都有，可根据操作手册选择，正常工作时制动电阻会因消耗能量而发热，如果减速时会出现过压报警，可适当延长减速时间；

   (3) 一般离心机安装在操作现场，多台变频器集中置于控制室内，如果现场与离心机距离超过变频器的允许范围应采相应的处理措施，如合理分布主回路线与控制线、加装输出电抗器或滤波器，以防变频器输出电压的衰减，或考虑加大变频器的容量。

6、参数设置 
P00.01=1                运行命令源为端子控制     
P00.02=5                频率指令源A为多段指令  
P01.01=1HZ              启动频率 

P01.06=0.4HZ            停机制动开始频率
P01.07=0.3S             停机制动等待时间         

P01.08=110              停机直流制动电流
P01.09=15S              停机直流制动时间   

P05.03=12               DI3多段速端子1         

P05.04=13               DI4多段速端子2   
P06.05=7                继电器T1为故障输出 
P11.01=35               多段指令1                 

P11.02=70               多段指令2   

P11.03=96               多段指令3
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